
 

  
  

MODEL 9585 ς COD METER  

PRODUCT INFORMATIE 

CONTINUE IN-LINE METING EN CONTROLE OVER HET PROCES 
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INTRODUCTIE 
 
Het meten van het COD gehalte (Chemical 

Oxygen Demand) in de influent stroom van de 

waterzuivering is essentieel om de efficiëntie van 

de biologische waterzuiveringsinstallatie te 

controleren en optimaliseren.  

 

Rhosonics introduceert een efficiënte methode 

om continue in-line het COD gehalte van 

industrieel afvalwater te meten. De COD meter 

model 9585 kan de waterzuiveringsinstallatie 

beschermen door het real-time signaleren van 

hoge COD piekwaarden in de uitgaande stroom 

van de fabriek. Het instrument kan onverwachte 

hoge kosten en complexe onderhoudstaken in de 

waterzuiveringsinstallatie voorkomen. 

 

 

 

PRODUCTBESCHRIJVING 
 
Model 9585 heeft een controlerende functie en  

beschermt de waterzuiveringsinstallatie tegen 

storingen in de procesconditie. Het instrument 

kan hoge COD pieken als gevolg van reinigings-

procedures en eventueel verspilling of lekkage 

van het product (bijvoorbeeld bier) in de 

productie direct detecteren. Hierdoor kan een 

vernietiging van het biologische water-

zuiveringsproces op tijd worden voorkomen.  

 

Een betere bescherming van het proces kan 

bijdragen aan een vermindering van de totale 

kosten van de afvalwaterzuiveringsinstallatie.  

 

EIGENSCHAPPEN EN VOORDELEN 
 
De belangrijkste functies van de COD meter: 
 

¶ Controleren en beschermen van het 

biologische waterzuiveringsproces door 

real-time detectie van hoge COD 

piekwaarden 

¶ Optimaliseren van de influent stroom door 

het sturen van de COD waarde 

¶ Detecteren van verspilling of lekkage in het 

productieproces 

¶ Verificatie van de doeltreffendheid van de 

vaste stof filtratie 

 
De belangrijkste voordelen van de COD meter: 
 

¶ Geen chemicaliën nodig 

¶ In-line real-time meting, geen bypass vereist 

¶ Geen bewegende onderdelen 

¶ Onderhoudsvrij  

¶ Gemakkelijke installatie in het proces 

¶ Snelle terugverdientijd  

¶ Lage gebruikskosten 

Sensor installatie door middel van een RVS pijpstuk 

INDUSTRIES 
 
De COD meter kan worden gebruikt in de 
volgende industrieën: 
 

¶ Brouwerijen 

¶ Distilleerderijen 

¶ Frisdranken  

¶ Suikerproductie 

¶ Andere industriële applicaties in overleg 

Model 9585 ς Continue In-line COD meting 
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TECHNOLOGIE 
 
Het COD gehalte wordt aan de hand van de 

geluidssnelheid en de geleidbaarheid gemeten. 

De real-time meetresultaten van de in-line 

sensoren worden niet beïnvloed door de 

hardheid van het water, de aanwezigheid van 

reinigingsmiddelen of door vaste deeltjes in de 

influent stroom.  

 

Naast de COD waarde kan ook de hoeveelheid 

vaste deeltjes in de vloeistof worden gemeten. 

Dit kan gebruikt worden als aanvullende proces-

parameter. 

 

De sensoren worden in de fabriek gekalibreerd in 

de vorm van een geavanceerde matrix die 

gebaseerd is op de ultrasone kenmerken van een 

geselecteerd aantal veelvoorkomende 

organische materialen, zoals alcohol en suikers. 

De ultrasone kenmerken van deze materialen 

worden niet beïnvloed door trillingen, trans-

parantie of de viscositeit van de vloeistof.  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 
De belangrijkste ultrasone technologie is de 

meting van de geluidssnelheid. De snelheid van 

het geluid wordt bepaald door middel van de 

meting van de tijd (time of flight) waarin het 

ultrasone signaal een bekende afstand aflegt. 

 

De grafiek hieronder toont de relatie tussen de 

ultrasone meting, geleidbaarheidsmeting en de 

COD waarde in gram per liter bij een 

temperatuur van 25°C. De kalibratie is volledig 

gecompenseerd voor temperatuurinvloeden 

binnen het bereik van de applicatie. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
COD in g/l bij 25°C door meting van de geluidssnelheid en elektrische geleidbaarheid  

Meting van de geluidssnelheid 

   

Model 9585 met een ultrasone tank 
sensor en geleidbaarheidssensor 
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APPLICATIES 
 
Model 9585 kan worden gebruikt in meerdere 

applicaties in een waterzuiveringsinstallatie. In 

het processchema hieronder staan de mogelijke 

meetlocaties weergegeven.   

 

De gebruikelijke toepassingen zijn: 

1. In de overloop van de zandvanger 

2. In de pijpleiding voor de primaire 

bezinktank 

 

INSTALLATIE 
 

De COD meter van Rhosonics kan op meerdere 

manieren geïnstalleerd worden, zoals in een 

pijpleiding, reservoir of een open kanaal. In een 

pijp wordt model 9585 geïnstalleerd door middel 

van een RVS pijpstuk. Bij de installatie in een 

zandvanger wordt een ander type sensor 

gebruikt, deze wordt in een vaste positie 

gemonteerd. Door de in-line meetmethode is de 

COD waarde continu beschikbaar ten behoeve 

van de aansturing van het proces.  

 

 

 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Wastewater Treatment Plant 

Sensor installatie in de overloop van een zandvanger 

Mogelijke meetlocaties in een afvalwaterzuiveringsinstallatie 

REFERENTIES 
 

Rhosonics heeft de COD meter model 9585 

ontwikkeld met de Heineken brouwerij in 

Zoeterwoude. Hier is de applicatie voor de 

in-line COD meting uitvoerig getest. Bijna 

90% van alle COD meters van Rhosonics zijn 

geïnstalleerd in waterzuiveringsinstallaties 

van brouwerijen. 

1.  

2. 

  

Bar screens   

Primary 
settling 

tank 
  

Final 
settling 

tank 
  

        Bioreactor 
     (aeration tank )   

Sludge processing 
  

Influent 

Effluent   

Grit  
chamber 

Primary sludge 
Return sludge   

Return activated sludge   

Mogelijke locaties voor sensor installatie 
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AFMETINGEN 

 
SENSOR INSTALLATIE IN EEN PIJP 
 

 

INSTALLATIE IN ZANDVANGER 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

FUNCTIONELE SPECIFICATIES 

Methode: 
Ultrasone geluidssnelheidsmeting,  
Elektrische geleidbaarheidsmeting  
en Pt100 temperatuurmeting 

Meetbereik: 0 - 50 g/l, 0 - 50 mS/cm 

Meetwaarden: 
COD in g/l, Geleidbaarheid in mS/cm 
Temperatuur in °Celsius 

Nauwkeurigheid: Tot 0.1 g/l COD, tot 0.1 mS/cm  

Beeldscherm: рΣтέ kleuren touchscreen 

Bediening: via touchscreen en computer 

 

ALGEMENE SPECIFICATIES 

Procesomstandigheden 

Maximale druk: 4 bar  

Temperatuur bereik: л ϲ/ Χ 110 °C (32 °F tot 230 °F)  

Bevochtigde onderdelen: 316L, PEEK 

Elektrische specificaties 

Voeding:  24VDC of 100-240VAC 50/60Hz 

Communicatie & output: 
4-20mA outputs (2x), Alarm 
output (2x), RS485/RS422 via 
Modbus 
Optioneel: Ethernet, HART, Profibus Log & foutrapportage:

  
via USB ingang 

Kabelingangen: 
5 stuks M20x1.5 wartels voor 
Ø5-9 mm kabel 

Omgevingsomstandigheden 

Omgevingstemperatuur: -20 °C Χ +65 °C (-4 °F Χ 149 °F) 

Luchtvochtigheid: 
< 95% bij 40 °C  
(zonder condensatie) 

Sensor bescherming: IP68, NEMA 6P 

Afmetingen en gewicht van de behuizing 

Gewicht: 

Waterdichte (WPF) behuizing 
weegt ongeveer 6.2 kg, de 

sensoren en cellen verschillen van 
gewicht, afhankelijk van het type. 

Behuizingsmaterialen: 
Waterdichte (WPF) behuizing 
van gecoat staal 

Afmetingen: 
WPF behuizing 
300x300x120 (L x W x H in mm) 

Procesaansluitingen: 
UFTC RVS pijpstuk met 3 sensor 
ingangen, of UTP tanksensor en 
ECMP geleidbaarheid sensor 

Industriestandaards: DIN/ANSI  

Nominale pijpafmeting: пέ ǘƻǘ уέ of in een open kanaal 

 ©2019 Rhosonics | Specificaties kunnen ten alle tijden worden gewijzigd. 

Extension pipe 
UTP Sensor 
1300 - 4300 mm 

Cable  
10 - 100 meter 
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MEASURING BEYOND LIMITS 
 
Rhosonics is gevestigd te Putten, centraal in 

Nederland. Wij ontwerpen, produceren en 

leveren innovatieve meetinstrumenten voor 

vrijwel elke industrie. Het bedrijf werkt samen 

met een wereldwijd distributienetwerk om de 

beste technologische oplossingen te bieden. We 

gebruiken vakmanschap, bekwaamheid en 

creativiteit om de beste meetresultaten te 

realiseren, voorbij limieten.  
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CONTACT 
 

 

Wij werken met een wereldwijd netwerk van gespecialiseerde distributeurs. Bezoek onze website voor de distributeur in uw regio. 

Rhosonics  

Hoge Eng West 30, 3882 TR Putten, Nederland 

Tel: +31 341 ς 37 00 73 

E-mail: info@rhosonics.com 

Website: www.rhosonics.com 

Over ons 

Hoofdkantoor 
 

Distributeurs 
 

Distributeur 

AAVOS International bvba 

Sparkevaardekenstraat 3, 8600 Diksmuide, België 

Tel: +32 (0)51 69 78 15          

E-mail: Info@aavos.be 

Website: www.aavos.be 

 
 

Rhosonics voldoet aan de vereisten voor het 

ISO9001 management systeem sinds 2010. 
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